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Kaseta scienna

Instrukcja montazu




PRODUKCIA

Stalowe kasety s$cienne produkowane sg
blach profilowanych na zimno. Sa one
obustronnie ocynkowane oraz jednostron-
nie pokrytych powtoka organiczng (druga
strona zabezpieczona jest lakierem epok-
sydowym).

Grubos¢ blachy standardowo wynosi 0,75
mm, natomiast grubos¢ powtoki organicz-
nej w zaleznosci od rodzaju 15 - 25 pm.
Kaseta $cienna Produkt wykorzystywana
jest jako wewnetrzny element systemu
pokry¢ elewacyjnych. Charakteryzuje sie
przede wszystkim szybkosciaq oraz fa-
twosciqg montazu. Dodatkowe wtasciwo-
éci to duza wytrzymatos¢ i niski ciezar.
Kasety mozna niezwykle tatwo docieplac
materiatem izolacyjnym bezposrednio na
budowie. Jako wykonczenie zewnetrzne
zastosowany moze zosta¢ dowolny profil
trapezowy w ukfadzie pionowym.

ZASTOSOWANIE

Sciany ostonowe z wykorzystaniem kaset
stalowych stosowane sq w budownictwie
przemystowym, obiektach handlowych,
biurowych, sportowych czy uzytecznosci
publicznej. Mogq by¢ réowniez stosowane
w mniejszych obiektach jak garaze lub za-
budowania rolnicze.

Zaletami rozwigzan opartych o kasety
écienne sg: fatwos¢ i szybkos$¢ montazu
(niska waga elementéw ogranicza po-
trzebe zaangazowania specjalistyczne-
go sprzetu), mozliwos¢ powtdrnego wy-
korzystania elementéw po demontazu,
mozliwo$¢ docieplenia bezposrednio na
budowie, a w przypadku zastosowania
odpowiedniego materiatu izolacyjnego
rowniez wysokie parametry w zakresie
dzwiekoszczelnosci, odpornosci ogniowej
i izolacji termicznej.

Warta podkreslenia jest wysoka estetyka:
$ciana wewnetrzna o strukturze panelowej
bez widocznych elementéw montazowych
oraz mozliwo$¢ zastosowania dowolne-
go profilu blachy trapezowej w szerokim
przekroju koloréw i powtok jako oktadziny
zewnetrznej.



PARAMETRY

BLACHPROFIL 2°® oferuje kasety $cienne w
4 wariantach gtebokosci 100, 130, 160 oraz
200 mm. Maksymalna zalecana dtugos¢ po-
jedynczej kasety to 12 m.
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Al1,B1,C1,D1
A,B,C,D

A=100 mm, B=130 mm, C=160 mm, D=200 mm
A1=98 mm, B1=128 mm, C1=158 mm, D1=198 mm

Informacje nt. noénosci podane zostaty w karcie pro-
duktu zawierajacej tablice obcigzen dla wszystkich wa-
riantow kasety $ciennej

Oferujemy perforacje kaset sciennych. Szcze-
goty (ksztatt, wielkos¢, uktad otwordw i inne)

ustalane sg indywidualnie z dziatem handlowym.

Kasety $cienne produkowane przez BLACHPROFIL 2® posiadajg aprobate techniczng ITB AT-15-5579/2007



SKEADOWANIE

Producent nie odpowiada za réznice w kolorze odcienia, wygladzie powtoki i odchy-
tach wymiardéw (w ramach tolerancji, ktére dopuszczajg odpowiednie dla danego
produktu normy) miedzy poszczegdlnymi zamdwieniami.

Blachy nie powinny by¢ sktadowane w opakowaniach fabrycznych dtuzej niz 3 tygo-
dnie od daty produkcji. Po uptywie tego czasu nalezy rozcig¢ opakowanie, zedrzeé
z arkuszy folie ochronng, przetozy¢ arkusze miedzy sobg cienkimi przektadkami.
Catkowity czas magazynowania nie moze by¢ dtuzszy niz 5 miesiecy od daty pro-

dukciji.

MONTAZ

Kasety scienne montowane sg do stupow podporowych [1]. Jezeli
wykonane sg one ze stali, zaleca sie zastosowanie kotkow wstrze-
liwanych [3], w innym przypadku facznik dobierany jest indywidu-
alnie dla materiatu z ktérego wykonane sg stupy. Taéme uszczel-
niajacg PES 20 x 5 mm naklei¢ nalezy wzdtuz stupow [2]. Na czole
kasety naklei¢ tasme termoizolacyjng PES 10 x 3mm [5], natomiast
pomiedzy kasetami PES 10 x 4 mm [6]. Do zszycia kaset taqczonych
w pionie stosuje sie facznik 4,8 mm x 20 mm [4] stosowany co ok.
60 cm. Przy taczeniu kaset w poziomie [7] nalezy zachowac¢ odstep
~1cm, aby umozliwi¢ konstrukcji swobodng prace.

Uwaga: przy zastosowaniu ewiny mineralnej z kanatem obejmu-

jacej miejsce ztozenia kaset nie ma potrzeby naklejania tasmy
uszczelniajacej na czoto kasety [ad. 5].

[1]

(6]

ZABEZPIECZENIE I CIECIE

// Kotek wstrzeliwany
4

tacznik 4,8 mm x 20 mm

W przypadku uszkodzen powtoki powstatych podczas transportu, montazu
i obrébki nalezy je zaprawic lakierem doktadnie w miejscu uszkodzenia,

odcinkach nozyce reczne.

oczyszczajac uprzednio powierzchnie z brudu i ttuszczu.
Jezeli zachodzi potrzeba dociecia kaset, niedopuszczalne jest uzywanie w
tym celu narzedzi powodujacych efekt termiczny (nagty wzrost tempera-
tury) np. szlifierki katowej. Powoduje to uszkodzenie powtoki organicz-
nej i cynkowej, w nastepstwie czego rozpoczyna sie proces korozji, ktory
przyspieszaja gorace opitki wtapiajace sie w powierzchnie arkusza. Odpo-
wiednimi do tego celu narzedziami sa nozyce wibracyjne, lub na matych



DOCIEPLENIE

Docieplenie dwugestosciowg wetng
skalng ze ztobieniem.

Do docieplenia stosuje sie wetne mineralng ze wzgledu na jej podatnos¢ na formowanie do ksztattu kaset sciennych.
Dla obiektow o wysokich wymaganiach wzgledem izolacyjnosci i dzwiekoszczelnosci zaleca sie uzycie dwugesto-
$ciowej wetny mineralnej ze ztobieniem. Rozwigzuje ona problem mostkdéw termicznych znacznie efektywniej niz
uszczelki termoizolacyjne, obejmujac catg kasete. Ze wzgledu na dwugestosciowq strukture nie jest réwniez podatna
na efekt osiadania.

Docieplenie standardowg wetng
mineralna.




Zewnetrzng oktadzine stanowi dowolny profil
blachy trapezowej mocowany w miejscu ta-
czenia kaset dystansowym tgcznikiem samo-
wiercagcym 5,5 x 63 mm w przypadku uzy-
cia wetny ze ztobieniem, lub samowiercacym
5,5 x 19 mm przy uzyciu wetny tradycyjnej.
Arkusze blachy trapezowej sg zszywane na
zakfadach tacznikiem 4,8 x 20 mm. Uzycie
mocowan w kolorze identycznym lub zbli-
zonym do koloru powtoki blachy trapezowej
ogranicza do niezbednego minimum widocz-
nos¢ elementéw zamocowan.

Zastosowanie samowiercacych tacznikéow ze
zderzakiem dystansowym likwiduje potrzebe
wiercenia otworow wstepnych w blasze ele-
wacyjnej znaczgco przyspieszajgc montaz.

Dystansowy tacznik tacznik samowiercacy
samowiercacy 5,5 x 63 mm 55x19 mm
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